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Prensa de produccion
Xerox” Versant” 3100

La prensa Versant 3100 es el Gltimo modelo de la gama Xerox® Versant de prensas

de produccion en cuatricomia para hojas sueltas. Este sistema de impresion digital

de tecnologia avanzada ofrece una opcion excelente para satisfacer los requisitos

de produccion de su empresa. ;Es esta la prensa mas adecuada para su empresa?
Sabemos que una prensa digital es una inversion importante y que deseard tomar

una buena decision que genere los mejores resultados para las finanzas de su empresa.

Elegir la prensa perfecta no es una decision facil. Hay muchos
productos disponibles y todos se se definen como capaces de
satisfacer sus necesidades. Ademds, este sector ofrece muchas
opciones, todas ellas con mucha informacién de productos,
descripciones técnicas complejas y términos confusos.

El camino es largo.

Con la finalidad de ayudarle a valorar las ventajas de la
Versant 100 y comprender sus caracteristicas principales, este
documento resume los datos técnicos esenciales que pueden
marcar la diferencia en sus operaciones. Con estos datos, podré
elegir el sistema que mejor se adapte a sus necesidades.

La Versant 3100 pertenece a una clase Unica, con niveles

muy avanzados de automatizacion y productividad. Esta
prensa es un caballo de batalla de produccién, construida con
componentes robustos para trabajo pesado y una impresion
fiable a alta velocidad. Con una media de hasta 250.000
impresiones al mes y un ciclo de trabajo mensual méximo de
1.200.000, la Versant 3100 supera con creces a otras opciones
de la competencia. Ademds, la Versant 3100 ofrece un conjunto
Gnico de herramientas automatizadas de flujo de trabajo,
tiempo de actividad y soporte de produccién para que resulte
la opcién ideal para talleres de impresién con mucha actividad
que necesitan entregar trabajos de alta calidad y entregarlos
de forma mas eficiente en menos tiempo.

AVANCE. AUTOMATICE. HAGA MAS.

Si es usted un proveedor de impresién que se esfuerza por hacer
crecer su negocio en un mercado digital en rapida evolucién, sabe
que el éxito requiere mas que perseverancia. Requiere una buena
estrategia: una manera de obtener resultados y materializar

el crecimiento. La Xerox® Versant 3100 ofrece una solucion
conveniente para un crecimiento estratégico. Tanto si hace poco
que hainiciado su actividad en este mercado complejo como

si esta preparado para llevar a un nivel superior su actividad de
impresiéon con éxito, la Versant 3100 puede funcionar para usted.

Con la Versant 3100, puede avanzar, automatizar y hacer maés.
Con un volumen de impresion medio mensual (AMPV) de hasta
250.000 paginas y un ciclo de trabajo mensual maximo de
1.200.000 millones de paginas, la clave es la automatizacion.
En el sector de la impresion, el término “automatizaciéon” se
utiliza con frecuencia y a menudo lo damos por hecho.

Pero ;qué significa en realidad? Dicho de otra manera, ;cémo
valora su tiempo? Al igual que la mayoria de los propietarios

o gerentes de empresas, sabemos que la gestion del tiempo
supone una diferencia a la hora de tener un rendimiento
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mediocre o de lograr la excelencia. Para una empresa el tiempo
en realidad es dinero. Es un recurso que se debe manejar con
maxima atencion.

La gestion del tiempo es predominante en todas las tecnologias
de produccién de impresion de Xerox® y esta cuidadosamente
integrada en nuestras prensas. Nos la tomamos muy en serio

y la ponemos a disposicion de empresas como la suya para
ayudarle a crecer, incluso en tiempos dificiles. Las prensas
Versant® estan disefiadas y fabricadas con lo mejor de esta
tecnologia e incorporan funciones que ponen el tiempo a su
disposicién, en lugar de jugar en su contra. Las prensas Versant
le ayudardan a gestionar el tiempo en sus instalaciones de
impresion sin tener que estar presente y supervisar el trabajo.

;Cudles son estas herramientas automatizadas tan importantes
capaces de ayudarle a alcanzar elevados niveles de productividad
y resultados confiables? Algunas estan completamente
automatizadas e integradas en la prensa, mientras que otras
requieren un clic del operador para activarse, si bien todas
abarcan el flujo de trabajo de produccién desde el envio del
trabajo hasta su acabado, ahorran tiempo y preservan el tiempo
operativo de la prensa.

Sin estas herramientas, los procedimientos se prolongan mucho
mas, la prensa permanece inactiva por mucho tiempo y con
demasiada frecuencia, aumenta el gasto innecesario y se
incrementan las reimpresiones debido a errores operativos.
Ademads, a menudo los operadores sencillamente no calibran

la prensa ni crean perfiles para los papeles porque los pasos
son demasiado complejos o no quieren tomarse el tiempo
necesario para procedimientos largos. Como resultado se
obtiene un producto poco fiable e inconsistente que puede

no ser del agrado de los clientes.

Las herramientas automatizadas de las prensas Versant son
capaces de transformar un centro de impresiéon con una cultura
de poca atencién en una instalacién de gran eficiencia capaz de
producir trabajos r@pidamente configurados con una calidad de
impresion estable, consistente y precisa. Cuando los operadores
se den cuenta de que pueden calibrar con dos clics, uno para
iniciar el proceso y otro para aceptar los resultados (que solo
lleva dos minutos y no veinte minutos) lo haran a diario y
estaran encantados con la calidad de imagen obtenida.

Crearén gustosamente nuevos perfiles de papel porque este proceso
también lleva solo dos o tres minutos, y solo requiere su iniciacion

y aceptacion al final del proceso. Otras herramientas integradas
permiten usar el software para hacer el trabajo sin la intervencién
del operador, ni pasos complejos, ni decisiones dificiles.
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La prensa Versant 3100 incluye herramientas de automatizacion
para una configuracion rapida del flujo de trabajo,
procesamiento de trabajos eficiente, transporte de papel
preciso, gestién de color precisa sin complicaciones y
administracion y asistencia de calidad de imagen constante:

e Retirada automatica de hojas: cuando la prensa se detiene
e informa de un atasco, el operador solo tiene que retirar las
hojas que bloquean el recorrido del papel. El resto de las hojas,
ya sean anteriores o posteriores al atasco, se expulsan
automaticamente hacia las bandejas superiores. Los sensores
y motores del recorrido del papel se activan con controles de
software para localizar y desplazar el papel hacia una bandeja
de salida. Esta herramienta libera a los operadores de la carga
de tener que abrir todas las puertas y palancas a lo largo del
recorrido para recoger las hojas una por una y despejar el
recorrido del papel. Asi se ahorra mucho tiempo de produccion.

e Stock Library Manager (Administrador de la biblioteca de
materiales de impresion): esta herramienta de gran potencia
y versatilidad permite gestionar rdpidamente el papel en un
entorno de producciéon de gran actividad donde los operadores
pueden almacenar una larga lista de configuraciones de papel
y recuperarlas con un solo clic para asignarlas a una bandeja
de papel. Ademés, el operador puede crear y nombrar perfiles
especiales de alineacion y de plegado que se seleccionan
rapidamente para material de impresion dificil, como el papel
ligero o la cartulina. La herramienta de configuracién avanzada
del papel del Administrador de la biblioteca de papeles ajusta
los parametros del motor de impresion para determinados
papeles, de modo que cuando se selecciona el papel para una

bandeja, los par@metros se aplican autométicamente al trabajo
para conseguir la mejor calidad de imagen. Los ajustes incluyen:

temperatura del fusor, velocidad del fusor, velocidad y
transferencia del papel, presion de contacto del rodillo,
transferencia primaria y secundaria de tensién, presion del
rodillo de alineacién y muchos otros ajustes importantes que
le permiten optimizar la calidad de imagen.

e Production Accurate Registration o PAR (Registro preciso
de produccion): este susbsistema es una combinacién de
tecnologias 6pticas y mecdanicas que aseguran un registro
preciso de +/-0,5 mm entre la parte delantera y la trasera desde
el alimentador avanzado de alta capacidad para material de
impresion de hasta 300 g/m?. El PAR obtiene entonces +/-0,8

mm a lo largo del resto del recorrido del papel. El PAR utiliza una

compuerta de registro en el recorrido del papel para corregir

la desviacion del borde de entrada del papel y, a continuacién,
un sensor de imagen de contacto para leer el borde de entrada
de la hoja en el interior y ajustar la posicién de la hoja, segdn
sea ecesario.

e Full Width Array (FWA): proporciona lecturas automaticas
de objetivos para la calibracion del servidor de impresion y la
creacion de perfiles de destino y envia esos datos al software
de gestion de color. Asi se garantiza un color estable, preciso
y repetible y se elimina la necesidad de que los operadores
utilicen un espectrofotometro de mano que consume mucho

tiempo. Este dispositivo también prepara la prensa manteniendo

la uniformidad de la densidad del toner en la pagina desde
el lado interior hasta el lado externo del papel (perpendicular
con respecto a la direccion de movimiento del papel a través
de la prensa). La prensa imprime los patrones de prueba que

mide el dispositivo FWA y, a continuacién, el motor de impresion

ajusta automaticamente la configuracion de densidad de
impresion. Ademas, esta herramienta ajusta automaticamente
la alineacién de la imagen en el papel (posicion X/Y,
perpendicularidad, desvio, ampliacién), ademas de ajustar

la transferencia de imagen para corregir la cobertura de téner
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desigual y la variacién de color, problemas que pueden ocurrir
en papeles de alto gramaje o especiales.

Automated Color Quality Suite o ACQS (Suite de calidad

de color automatizado): ACQS es un software de gestion

de color avanzado que transfiere las decisiones complejas sobre
el mantenimiento del color de los operadores a un sistema
automatizado, ahorrando tiempo y evitando los errores
asociados a la gestion de color. Una vez iniciado por el operador,
ACQS automatiza los graficos de impresion y medicion de la
calibracién y, continuacion, calcula y aplica ajustes precisos en
las tablas de color en funcién de los resultados.

Memoria caché de imagenes automatizada y RIP en
paralelo: estas funciones de procesamiento de trabajos se
ejecutan automaticamente en el servidor de impresioén durante
el proceso de rasterizacion (RIP), lo que mejora el procesamiento
general y los plazos de impresion. Las iméagenes que aparecen
varias veces en un archivo se almacenan para su reutilizacion

en lugar de rasterizarse cada vez que aparecen. Ademads, el
archivo se divide en las partes mas eficientes y cada parte se
asigna a un procesador diferente para que el procesamiento

se realice simultdneamente.

Controles automatizados del color en tiempo de ejecucion:
un subsistema interno de controles automatizados funciona
de forma continua durante la impresién para mantener
automaticamente la uniformidad del color y el registro color

a color durante una tirada. Las muestras de color y las marcas
de registro se colocan en el portador de imagen entre cada
impresion. Estas muestras se evaltan continuamente durante
un trabajo y la prensa realiza los ajustes automaticamente,
segun convenga. Como resultado se obtiene color de gran
calidad y uniformidad sin intervencion del operador.

Reduccion automatizada de la curvatura de las hojas: un
reductor de curvatura de una sola pasada elimina las curvaturas
hacia arriba o hacia abajo a medida que el papel sale del motor
de impresion. Se obtienen asi hojas planas para un acabado
consistente y sin errores. El proceso de reduccién de curvatura

lo controla automaticamente un ordenador usando datos tales
como el gramaje del papel en uso y la temperatura y humedad
del entorno de la prensa.

Envio de trabajos sencillo: el envio de trabajos es flexible

y rapido gracias a una variedad de herramientas, desde
controladores de impresion estandar para PC y Mac® hasta
métodos mas répidos y automatizados, como el envio a través
de la Web y Hot Folders personalizadas.

Gestion de trabajos con colas prefijadas e impresoras
virtuales: todos los servidores de impresion Versant® 3100
procesan automaticamente los trabajos a través de colas
predeterminadas o impresoras virtuales que asignan par@metros
de impresion a los archivos de forma automatica después del
envio de los trabajos individuales. Una vez que la cola o la
impresora virtual esté configurada, todo el procesamiento es
automdatico. Gracias a la combinacion de esta caracteristica
con Hot Folders, los usuarios pueden arrastrar un archivo de
impresion a una carpeta de su escritorio y el flujo de trabajo
se automatiza hasta el acabado y el apilado.

Full Width Array: ajuste automatizado de la uniformidad
de la densidad: esta herramienta ajusta las tablas del motor
de impresion para asegurarse de que el toner se deposita de
manera uniforme y constante por la superficie de cada pagina,
desde el lado interior hasta el lado exterior. En unos minutos,
imprime y escanea objetivos CMYK y RGB, y el software ajusta
automaticamente la configuracion del escaner de salida por
trama (ROS).
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o Full Width Array: alineacién automdtica de la imagen y

el material de impresién: esta herramienta genera un perfil de
alineacién individual para cada combinaciéon de papel/bandeja
seleccionada a fin de garantizar que las imagenes se posicionen
correctamente en el papel. Puede crear hasta 50 perfiles y cada
uno de los perfiles creados se utiliza automaticamente cada vez
que se utiliza el material de impresién asociado, lo que asegura
una calidad de impresién éptima.

e Configuracién avanzada del papel: ajuste automatico de la
transferencia de imagen: Esta herramienta corrige el moteado
(cobertura de toner desigual) y la variacion de color, efectos que
pueden producirse en los materiales de impresion de alto
gramaje. Una vez iniciada, crea y guarda automdticamente
un ajuste en el BTR, el componente xerografico que transfiere
laimagen de la banda al papel. Esta herramienta evita que los
operadores tengan que interpretar los objetivos impresos e
introducir manualmente los valores de ajuste. Una vez creado,
el gjuste se guarda y se puede o bien asignarlo a un papel para
que se use automaticamente o bien seleccionarlo manualmente
cuando se seleccione dicho papel para una tirada. Esto permite
al operador un control preciso de la calidad de todos los trabajos
y materiales de impresion. Obtendra la misma alta calidad
independientemente del tipo de material de impresion, incluidos
papeles, tela, poliéster y otros materiales especiales.

MAS RESULTADOS CON LA AUTOMATIZACION
VERSANT®

La Versant 3100 esté disefiada con componentes robustos

y probados sobre el terreno que ofrecen mas resultados con
cada trabajo, dia a dia y mes a mes. Mediante la automatizacion
de los procesos clave de producciéon con mds rendimiento mas
calidad de imagen y mas versatilidad, la Versant 3100
proporcionar@ mas resultados para su empresa. Con un volumen
de impresién medio mensual de hasta 250.000 paginas y un
ciclo de trabajo mensual maximo de 1.200.000 paginas, podra
atender toda la demanda y hacer crecer su negocio, mes tras
mes. Las descripciones siguientes proporcionan un resumen

de las funciones y tecnologias clave de la Versant 3100 que
proporcionan mas resultados.

Documentacion técnica de la prensa de produccion Xerox® Versant® 3100
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MAS RENDIMIENTO
Velocidad de impresion de 100 paginas por minuto (ppm)

Con una velocidad de impresion de hasta 100 ppm, la Versant®
3100 ofrece un volumen de impresién medio mensual (AMPV)
de entre 75.000 y 250.000 impresiones. Si su objetivo principal
es una produccién superior, hasta 250.000, entonces la Versant
3100 es su mejor opcion. El ciclo de trabajo de la Versant 3100
es de 1,2 millones de paginas al mes.

Impresion automatica a doble cara en materiales de hasta
350 g/m?

La Versant 3100 puede imprimir automaticamente a doble
cara en materiales de impresion estucados y sin estucar

con gramajes de hojas de hasta 350 g/m? Con esta funcién,
aplicaciones como las tarjetas comerciales, tarjetas de
felicitacion, tarjetas de identificacion, rétulos, posteres y mends
pueden asegurar unos ingresos adicionales. Ademas, la Versant
3100 dimite una amplia variedad de sustratos, entre los que

se incluyen telas, poliéster, vinilo y materiales de impresién
magnéticos.

Flexibilidad de tamafios, gramajes y tipos de material
de impresién

La Versant 3100 admite papel estucado y sin estucar
con estas especificaciones:

Tamanos de papel

e Minimo: 98 x 146 mm

e Tamafo maximo de hoja estandar de prensa: 330,2 x 488 mm
e Tamafo maximo: 330 x 660 mm

Bandeja 5 especial o bypass/MSI (insertador de varias hojas)

e Maximo utilizando la funcién de hojas extralargas (XLS):
330,2 x 660,4 mm
e Minimo: 98 x 146 mm

Variedad de gramajes recomendable: 52-350 g/m?

e 52-256 g/m? mediante las bandejas 1-3

e 52-350 g/m? mediante la bandeja 5 (bandeja bypass o especial)

e 52-256 g/m? mediante las bandejas 6 y 7 (alimentador
avanzado de alta capacidad)

Tipo de material de impresion

e Papel estucado y no estucado

e Separadores

e Etiquetas

e Sobres

e Transparencias

o Sustratos especiales, como lino, poliéster, vinilo o material
magnético

e Materiales de impresion especiales, como tarjetas de visita,
tarjetas de felicitacion, tarjetas de identificacion, sefiales,
carteles y mends

Documentacion técnica de la prensa de produccion Xerox® Versant® 3100

High Performance Footwear

FORWARD FLIGHT
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Avanzada tecnologia de fusion

La Versant® 3100 utiliza un fusor compacto de banda. Este
importante componente admite una amplia variedad de tipos
de papel y puede imprimir a altas velocidades y mantener

la calidad de imagen al mismo tiempo.

El fusor utiliza dos rodillos térmicos situados en el interior de

la banda de fusion. Mediante el uso de una banda de fusién con
una baja capacidad térmica, se puede calentar la banda con

la cantidad minima necesaria para la fusiéon del téner. Ademas,
debido a la gran area de contacto entre los rodillos térmicos y

la banda de fusion, esta se puede calentar de manera eficiente
y uniforme hasta la temperatura necesaria. Una vez completada
la fusion del toner, los dos rodillos térmicos reponen el calor
perdido durante la fusiéon para mantener una temperatura
constante de la banda de fusion y lograr una calidad de

imagen homogénea. Este proceso permite imprimir de

manera continua, incluso sobre papel de alto gramaje, sin que
descienda la temperatura de la banda de fusion. El resultado

es una calidad de imagen homogénea a velocidades muy altas. L Nip width

Fusing belt -
ey
5 = Fusing belt

El toner se funde sobre el papel aplicando calor y presion.
El papel pasa entre la banda de fusién y un rodillo de presion, J
donde se produce un calentamiento rapido bajo presién Poper £
mientras el toner se funde en el papel. El calor necesario

se genera mediante una serie de lamparas en la almohadilla
de presion dentro del conjunto de la banda del fusor. El rodillo
de fusion, que se deforma ligeramente debajo del papel, aplica
la presion. El area de contacto de la superficie se denomina

el “punto de contacto”.

Fusing pad

Nip width Nip area

Pressure roll

Control de la presién y el calor de la banda de presién

La gama Versant cuenta con una almohadilla de presion con
un nuevo disefio plano. La superficie plana de la almohadilla
de fusién supone un area de contacto mayor con el papel
durante el proceso de fusién. Esto supone una serie de ventajas
importantes.

e En primer lugar, la presion se aplica de manera mas uniforme
sobre una superficie mayor mientras se funde el téner. Como
consecuencia, se reduce la fuerza sobre el papel y también
la probabilidad de que se deforme. Esto es particularmente
importante para el papel estucado, que en ocasiones puede
ampollarse durante el proceso de fusion.

e Ensegundo lugar, los materiales de impresion especiales
presentan menos posibilidades de arrugarse en el proceso
de fusion. Esto significa que la prensa puede manipular una
variedad mas amplia de tipos de material de impresion con
resultados excelentes.

Este fusor compacto de banda esta disefiado para tener una
larga duracion. El conjunto es una unidad reemplazable por el
usuario para operadores técnicos principales que han recibido
formacién de Xerox. Formando a un operador local se puede
evitar una visita de servicio técnico y mantener la prensa en
produccién cuando se necesita sustituir el fusor.
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Full Width Array para ajustes de calidad de imagen,
calibracion y perfiles

Full Width Array (FWA) es un conjunto de escaneado en linea
situado en el recorrido del papel justo después del reductor de
curvatura del motor de impresion. Este dispositivo proporciona
dos ajustes de calidad de imagen del motor de impresién y
también proporciona la calibracion semiautoméatica del servidor
de impresion y la creacion de perfiles de destino.

La FWA consiste en una serie de sensores RGB automaticos

que abarcan toda la anchura del recorrido del papel. A medida
que las lamparas de xen6n iluminan los patrones de prueba

o las impresiones de calibracién que se desplazan a lo largo

del recorrido del papel, un conjunto de barrido de imagen por
transferencia de carga (Charge Coupled Device, CCD) similar al

de las camaras digitales con cientos de pequefias luces LED, lee la
luz reflejada de las lamparas y mide las luces roja, verde y azul por
separado. El CCD convierte la luz en sefiales de voltaje analégicas
y envia estos datos al procesador de la unidad para su andlisis.

Usando la FWA, un operador con unas pocas y sencillas
selecciones de men( puede realizar tareas muy técnicas que

en prensas de la competencia requeririan un técnico de servicio
para completarlas.

La calibracion del color ya no es una tarea que requiera mucho
tiempo y mano de obra con la FWA y el software Automated
Color Quality Suite (ACQS) de la Versant 3100, que funcionan
conjuntamente para asegurar que todas las paginas dan los
resultados deseados.

La Full Width Array también ajusta la uniformidad de la
densidad, lo que salvaguarda la integridad de la imagen

en la pagina, ofrece una cobertura de tbner homogénea y
uniforme e impide las zonas descoloridas antes de que se
produzcan, asi como la alineacién de la imagen y el material
de impresion, que ahorran tiempo y eliminan costosos residuos
causados por errores de registro o descentrado de la imagen,
para un registro anverso-reverso perfecto independientemente
del tipo de material de impresion o del tamafo de la hoja.

Un ajuste automatico de la transferencia de imagen evita que
se produzca una cobertura desigual del téner y el cambio de
color que se puede producir sobre materiales de impresién con
textura y de mayor gramaje —lo que asegura la misma calidad
elevada independientemente del tipo de material de
impresién— incluso sobre ropa, poliéster u otros sustratos
exclusivos.

La Full Width Array automatiza las tareas que consumen mucho
tiempo y son propensas a errores. Todo, desde la configuracion
de un nuevo material con un registro anverso-reverso perfecto
hasta la calibracién de la prensa o la creacién de un perfil de
material personalizado, se realiza de forma fécil, integrada y
r@pida. La prensa esta lista para ofrecer un rendimiento éptimo
antes de que el trabajo se ejecute, reduciendo al minimo las
costosas interrupciones y aumentando al maximo la eficiencia.

Documentacion técnica de la prensa de produccion Xerox® Versant® 3100
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Retirada automatica de hojas

La funcion de retirada automatica de hojas de la Versant® 3100
ayuda a dejar la prensa lista para la impresion después de que
se produce un atasco de papel. Con la eliminacién automatica
de atascos, cuando la prensa se detiene e informa de un atasco,
el operador solo tiene que retirar las hojas que bloquean

el recorrido del papel. El resto de las otras hojas, ya sean
anteriores o posteriores al atasco, se expulsan automaticamente
hacia las bandejas superiores. Para realizar esta retirada, los
sensores y motores del recorrido del papel se activan con
controles de software para localizar y desplazar el papel hacia
una bandeja de salida. Esta herramienta libera a los operadores
de la carga de tener que abrir todas las puertas y palancas a lo
largo del recorrido para recoger las hojas una por una y despejar
el recorrido del papel.

Opciones de productividad del motor de impresién

Impresion automadtica a doble cara en materiales de hasta
350 g/m?

Siimprime sobre un material de impresién superior a 300 g/m?,
la capacidad de impresion automatica a doble cara de la
Versant 3100 le resultaré@ muy importante. La Versant 3100
puede imprimir trabajos a doble cara en materiales de impresion
de hasta 350 g/m? sin que los operadores tengan que manipular
manualmente las pilas y les dan la vuelta para la impresion

a doble cara. La capacidad de impresién automatica a doble
cara de 350 g/m? puede ahorrar mucho tiempo en trabajos

de produccién de cartulina.

Productividad en materiales de impresién combinados

El modo de productividad es una opcién que le permite
optimizar la velocidad de la prensa cuando imprime sobre
materiales de impresion combinados. El valor predeterminado
es Optimizar velocidad. Si no esta satisfecho con la calidad de
imagen en un trabajo con materiales de impresion combinados,
puede cambiar a Optimizar calidad de imagen. A continuacién
la prensa imprimird més lentamente, porque el fusor realiza més
ajustes automaticos de la temperatura para ajustarse a los
distintos gramajes del papel y mejorar la calidad de imagen.

Esta opcién mejora enormemente la productividad siempre que
tenga un papel cartulina superior a 300 g/m? en trabajo con
materiales de impresion combinados. Esta opcion imprime mas
rapidamente que la opcién Optimizar velocidad con material
de impresiéon combinado de mas de 300 g/m? y ayudaré a su
productividad. Las tres opciones de la Versant 3100 son:

e Optimizar velocidad: imprime a gran velocidad en una
combinacién de materiales minimizando los ajustes de
temperatura del fusor. Esta es la configuracion predeterminada.

e Optimizar calidad de imagen: ordena al fusor ajustar su
temperatura para mantener la mejor calidad de imagen posible
cuando se imprimen materiales mezclados.

e Optimizar velocidad en materiales de gramajes variados
superiores a 300 g/m2 utilice esta opcién cuando al menos
uno de los materiales de impresion mezclados en un trabajo
sea superior a 300 g/m? Esto proporciona la maxima velocidad
al utilizar una combinacién de materiales que incluya papel
de mas de 300 g/m2

Documentacion técnica de la prensa de produccion Xerox® Versant® 3100

Eliminaciéon automatica de atascos con retirada automatica de hojas

Productivity Mode

O Optimize for Image Oueily

O Optimize for Speed

Optiize for Speed for Mixed
Weight Papers Above 300gsm

La Versant® 3100 tiene una tercera opcion: Optimizar
velocidad en materiales de gramajes variados
superiores a 300 g/m?2.
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Médulo de enfriamiento del motor de impresion

El motor de impresion de la Versant® 3100 estd equipado con
un moédulo de enfriamiento especial que reduce la temperatura
de las hojas cuando salen del fusor y pasan por debajo del
primero. Esta unidad tiene la forma de un bloque rectangular

y poco peso, pero de un material resistente y flexible que gira

a su alrededor. El material es el mismo que se utiliza en la banda
de transferencia de la imagen en el sistema xerografico. Para la
unidad de refrigeracion, el material de la banda sencillamente
gira alrededor del bloque y transporta las hojas impresas por
debajo de la unidad. A medida que las hojas pasan por debajo,
el calor de cada hoja se transfiere de la banda al nicleo del
modulo. Unos ventiladores extraen aire a través de un conducto
en la parte central del bloque para extraer el calor absorbido.
Esta tecnologia de enfriamiento es importante para una prensa
de alta velocidad como la Versant 3100 porque garantiza que
las pdginas no se adhieren entre si en las pilas de salida, efecto
que se denomina “enladrillado™.

MAS CALIDAD DE IMAGEN
Utilizacion de toner de agregacion por emulsion (EA)

El proceso de fabricacién de téner convencional consiste en
empezar con pléstico, fundir y mezclar el pigmento con los
ingredientes especiales, seguido de la pulverizacién del bloque
resultante de compuesto de plastico hasta obtener un polvo
fino. A continuacion, el polvo todavia debe procesarse para
eliminar los fragmentos demasiado grandes y las particulas
ultrafinas. Este proceso de varios pasos produce particulas
angulares no uniformes con una distribucién de tamafio

y forma bastante amplia.

Por el contrario, la Versant® 3100 y la 3100 utilizan téoner de
emulsion agregada (EA) o tinta seca, que es un téner quimico
preparado mediante un proceso completamente distinto
llamado “emulsion agregada”. Se trata de un proceso quimico
que “desarrolla” particulas uniformes de tamafio muy reducido
a partir de particulas todavia mas pequefias (inferiores a una
micra). El proceso EA .consigue un tamano de particula y una
distribucién 6ptimos para una calidad de imagen en color
excepcional. El tamafio reducido y la relativa uniformidad de
todas las particulas de un lote de téner en particular es més
predecible que el proceso mecdanico convencional de pulverizar
plastico extruido para formar el toner. El proceso también
consume menos energia.

El toner EA produce una calidad excelente con menos toner y sin
aceite de fusor. La prensa utiliza cartuchos de téner: K o téner
negro.; C o téner cian; M o tébner magenta; e Y o toner amarillo.
Estos cartuchos llevan unas muescas para que el operador no
pueda instalar por error un cartucho en el alojamiento incorrecto.

Documentacion técnica de la prensa de produccion Xerox® Versant® 3100
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Tecnologia de resolucién Ultra HD con procesamiento
digital avanzado

La Versant® 3100 ofrece una resolucion de impresion de 2400 x
2400 ppp utilizando una tecnologia patentada de procesamiento
y transferencia de imagenes llamada Ultra High Definition o,
simplemente, Ultra HD. Ultra HD es una combinacion precisa

de una mayor resolucion de RIP, un recorrido patentado de
formacion de imagenes a través del sistema y la tecnologia
VCSEL ROS (el laser utilizado en el proceso de impresion
xerogrdafica). Combinadas, estas tecnologias producen imagenes
vectoriales, lineas finas y texto de calidad excepcional. La
definicion Ultra HD produce degradados ultrasuaves sin cambios
ni transiciones visibles.

28 =
250 matices

210 -
Ultra HD en el servidor de impresion )
El servidor de impresion reproduce imagenes a 1200 x 1200 x /I O2L| Mm Clt |Ces
10 ppp. Los servidores de impresion EFI™ disponibles para la
Versant 3100 tienen la capacidad de resolver el color hasta una
profundidad de 10 bits por color. La profundidad de color de

10 bits es una caracteristica exclusiva de Xerox mediante la cual
los archivos se procesan a 10 bits por pixel frente al estandar del
sector de solo 8 bits por pixel. Los dos bits de datos adicionales
significan que el servidor de impresioén puede resolver hasta
1024 niveles de color para cada separacién CMYK, y de hecho
esto es cuatro veces los datos en pixeles de otras prensas. EFI
ha denominado esta tecnologia “Fiery Ultra Smooth Gradients”

Esto ilustra como la profundidad de color adicional ofrece miles de matices
direccionables en un degradado vectorial para suavizar las transiciones.

por su capacidad de reducir las transiciones o bandas en una 2016
combinacién de degradados y proporcionar un excelente INTERTECH™
suavizado de imagen. TECHNOLOGY

En un informe especial sobre los avances de
Versant en la generacion de imagenes, InfoTrends,
firma lider en investigacion de mercado y
soluciones de documentos, afirma: “Dentro de la
clase de productos electrofotograficos en color de FOR INNOVATIVE EXCELLENCE
hoja cortada con servidores de impresion Fiery®,
ningun otro proveedor de sistemas tiene un motor
de impresion capaz de recibir datos de 10 bits.
Esto fija el liston para todos los demas sistemas
cuyos motores de impresion actualmente solo
pueden aceptar datos de 8 bits. Nos encontramos
ante un avance tecnologico significativo que
coloca en muy buena posicion a la gama de
productos Versant”.

Ultra HD en la transferencia de imagen

Entre el servidor de impresién y el motor de impresién, un cable
Common Interface (CDI) con gran ancho de banda completa la
transferencia de datos. Se trata de una conexién de transmision
con el motor de impresién en serie de dos cables y alta
velocidad compatible con la profundidad de color de 10 bits.

El proceso de transferencia conlleva calculos complicados y
grandes cantidades de ancho de banda para la transferencia.
Se requiere un gran ancho de banda porque el tamafio del flujo
de datos es mucho mayor debido a la mayor resolucién y
profundidad de color. La ruta de video de la gama Versant
transfiere el flujo de bits en su totalidad sin la necesidad de
muestrear o reducir los datos. Puesto que el muestreo de los
datos de imagen es innecesario, la resolucion completa que

el servidor de impresion es capaz de producir se entrega ahora
al motor de impresion.
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Ultra HD en el motor de impresién

La reproduccién de medios tonos es el proceso consistente en
depositar puntos de téner fisicos en la padgina impresa. Se trata
de un sofisticado proceso que transforma las tintas de toner
(cian, magenta, amarilla y negra) en la apariencia éptica de la

gama de colores completa que es capaz de reproducir la prensa.

La prensa no realiza este proceso mezclando fisicamente los
colores, como podria hacerlo un pintor, sino que consigue un
resultado similar imprimiendo puntos fisicos muy pequefos
de los colores primarios con una proximidad extrema entre si,
en diferentes combinaciones, tamafos y geometrias. Estas
colecciones de pequefios puntos de tinta fisicos producen un
“punto” légico que aparece como un color especifico y una
densidad tonal desde una distancia. Estos puntos geométricos
son en si mismos tan pequefios que normalmente no pueden
detectarse a simple vista sin aumento.

El fotorreceptor de la Versant desempefia un papel crucial en
el proceso de formacién de imégenes. Los fotorreceptores son
dispositivos de pelicula fina multicapa que convierten la luz en
imagenes electrostaticas. El fotorreceptor de la Versant recibe
luz de un dispositivo de formacién de iméagenes [lamado VCSEL

ROS (escaner de salida por trama de laser superficial de cavidad
vertical). El escaner de salida por trama (ROS) utiliza haces finos

de luz que escanean desde un lado del fotorreceptor hasta el
otro para fijar una serie de puntos. Se utilizan ocho juegos de
cuatro haces (32 haces en total) en paralelo para el escaneado

simulténeo. Una serie de puntos se denomina linea, y el ROS fija

una linea de puntos tras otra en el fotorreceptor para crear una
imagen. La resolucién de la imagen depende del nimero de
puntos de una linea y del nimero de lineas de una pégina.
Gracias a esta tecnologia, la Versant® 3100 ofrece una
resolucion de impresiéon de 2400 x 2400 ppp.

Durante este proceso xerografico, alla donde la luz toque el
cilindro de imagen, se produciré una pequefia mancha de tinta
en la pagina impresa. Donde se impida que la luz toque la
superficie, no se depositara tinta. El tramado de medios tonos
es un procedo que consiste en decidir donde debe permitirse

o no que llegue la luz hasta el cilindro de imagen. El tramado
debe realizarse para cada color de la prensa.

La Versant 3100 ofrece una variedad de tramas o “puntos” de
medios tonos que difieren en geometria, resolucién y consumo
de tinta. Estos puntos o “frecuencias” de medios tonos estan
disefiados para conseguir una resolucion mas suave y nitida de
los objetos o dreas impresas uniformes mejoradas (suaves, con
menos motas o grano).

Vea la tabla de la derecha para ver las tramas de medios tonos
que puede seleccionar el operador segin las necesidades del
trabajo de impresion.

Puede seleccionar una frecuencia de puntos de medios tonos
més alta para resaltar los detalles y la definicién en las
imagenes impresas o usar una frecuencia de puntos de medios
tonos mas baja para optimizar la uniformidad de las tintas en

areas de color extensas. Se podria usar una frecuencia mas alta

para resaltar los detalles en texto y fotos, mientras que una
frecuencia mas baja seria Gtil para mantener una apariencia

uniforme en una imagen con extensos barridos de cielo, océano

o directamente solo tinta. Ademas, los servidores de impresién
de Versant permiten a los operadores seleccionar medios tonos
para diferentes tipos de objetos dentro de la pdgina impresa.

Documentacion técnica de la prensa de produccion Xerox® Versant® 3100
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Controles de proceso cerrado que mantienen la uniformidad
del color entre tiradas de impresién

En cualquier prensa de gama alta, se debe mantener

la consistencia del color entre las paginas para asegurarse de
que las paginas impresas al principio del trabajo tengan una
apariencia idéntica a las que se imprimen al final.

Para lograrlo, la Versant 3100 ofrece un proceso interno
automatizado que genera la imagen de parches de densidad

en la banda intermedia (IBT) asi como sensores que supervisan
constantemente el sistema y hacen ajustes de calidad en
tiempo real. Este proceso continuo o de “ciclo cerrado” mantiene
la consistencia del color y el registro de un color a otro a lo largo
de cada tirada de impresion. Las muestras de color y las marcas
de registro se colocan en el portador de imagen entre cada
impresion. Estas muestras se evaldan continuamente durante
un trabajo y la prensa realiza los ajustes automaticamente,
segln convenga. Como resultado se obtiene color de gran
calidad y consistencia sin intervencién del operador.

Registro preciso de produccién (PAR)

La Versant® 3100 emplea un subsistema especial de registro
preciso de produccion (PAR) para mantener un registro anverso-
reverso preciso durante la impresion. El sistema PAR de la Versant
3100 proporciona una exactitud precisa de +/-0,5 mm para
material de impresion de hasta 300 g/m? desde el alimentador
avanzado de alta capacidad. Para material de impresiéon de
mayor gramaje, el PAR mantiene un registro de +/-0,8 mm.

Se consigue mediante mecanismos de manipulacion de las
hojas tanto en los alimentadores de alta capacidad como

en el transporte del alineador. En primer lugar, los rodillos de
liberacién de punto de contacto de los alimentadores de alta
capacidad actlan para que las hojas se mantengan planas

y bien colocadas, evitando que se empujen y tiren al mismo
tiempo. A continuacién, el material de impresion pasa del
alimentador a la compuerta de registro del transporte del
alineador. El papel se detiene en la compuerta, formando un
bucle que contribuye a eliminar el descentrado. A continuacién,
la compuerta baja y la hoja se desplaza por debajo de un sensor
de imagen de contacto para leer la esquina del borde de entrada
en el interior y proporciona ajustes para centrar el material de
impresion. A continuacion, el papel se transporta hasta la banda
de transferencia intermedia (IBT) en la posicion correcta para
encontrarse con la imagen que se transferird desde la banda.

Rodillos de carga por polarizacién con tecnologia
de limpieza automatica

La Versant 3100 esta disefiada con rodillos de carga por
polarizacién como componentes xerograficos claves. Los

rodillos de carga por polarizacién son un elemento esencial de los
cartuchos de cilindro de la prensa. Cada unidad de imagen, otro
componente esencial de xerografia, consta de un cilindro, un
rodillo de carga y un conjunto de limpieza. Los rodillos de carga
por polarizacién aplican una carga negativa uniforme al cilindro,
que se utiliza para atraer el téner a la superficie del cilindro.
Puesto que la carga se aplica de manera uniforme, el resultado
son medios tonos mds suavizados en el resultado impreso. Otra
ventaja de este conjunto de xerografia incluye la limpieza
automd@tica integrada en el proceso y que no requiere interrumpir
el funcionamiento de la prensa ni la intervencion del operador.
Los cartuchos del cilindro estan disefiados como una unidad
reemplazable por el usuario (Customer Replaceable Unit, CRU)
tanto para el cartucho del cilindro como para el rodillo de carga,
lo que facilita y agiliza el mantenimiento de dichos componentes.

Documentacion técnica de la prensa de produccion Xerox® Versant® 3100

El transporte del alineador facilita el registro del
papela +/-0,5 mm.

La entrada del registro endereza el papel y
posteriormente desciende conforme la pdgina
avanza hacia el sensor de imagen de contacto
para la realizacion de ajustes adicionales.

¢ Toner Cartridges -K, C, M, Y

Bias Charge Rolls

Drum Cartridges

Los rodillos de carga por polarizacién generan una carga
eléctrica uniforme en los cartuchos del cilindro, lo que
produce medios tonos mds suavizados que otras
tecnologias.
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Tecnologia de reduccion de curvatura para garantizar una
salida plana para el acabado

Un reductor de curvatura es un equipo de serie en la Versant®
3100 y esta directamente integrado en el motor de impresion.
Esto es importante porque el proceso de fusién provoca curvatura
en las impresiones. La cantidad y direccién de la curvatura, hacia
arriba o hacia abajo, depende de muchos factores, como el

tipo de papel, la humedad ambiente y el modo de ejecucién.

La prensa Versant utiliza un reductor de curvatura que elimina

o reduce la curvatura para evitar los atascos inducidos por esta

y asegurar un acabado con hojas planas.

El proceso de reduccién de curvatura lo controla un ordenador
usando datos tales como el gramaje del papel en uso, asi como
la temperatura y humedad del entorno de la prensa.

El reductor de curvatura se encuentra en el cajon de
transferencia, inmediatamente después del fusor. Puede crear
facilmente perfiles personalizados de ajuste del papel que
cambien automaticamente los par@metros del reductor de
curvatura para materiales de impresion especificos. En el
médulo de reducciéon de curvatura de la interfaz y en la
acabadora Production Ready hay unidades de reduccion

de curvatura adicionales que también garantizan una salida
acabada perfectamente plana.

MAS VERSATILIDAD
Biblioteca para gestion de materiales de impresion

El Stock Library Manager (administrador de la biblioteca

de materiales de impresién) es una aplicacién que se ejecuta

en el servidor de impresion para que los operadores puedan
configurar rdpidamente los trabajos. Se trata de una herramienta
muy Gtil que facilita una serie de tareas de configuracion y
ejecucion importantes asociadas con el material de impresion

y sumanipulacion. Los operadores o administradores pueden:

e Crear y administrar una biblioteca con los materiales
de impresién mas usados para seleccionarlos facilmente
en el momento de su carga.

e Asignar rGpidamente un papel de la biblioteca a una bandeja
especifica.

e Programar un nuevo papel para una bandeja introduciendo
sus propiedades, si este papel no estd en la biblioteca.

Desde el Recommended Media List (Listado de soportes
recomendados) de la Versant 3100, agregar papeles a la
biblioteca o asignarlos a una bandeja. El Recommended Media
List (Listado de soportes recomendados) es una lista que
suministra Xerox con los papeles recomendados para la prensa.

e Crear y nombrar perfiles para papeles exigentes, como los ligeros
o los de alto gramaje. Los perfiles se pueden configurar para 1)
ajustar la alineacién de la imagen (registro de la entrada y del
lateral, la perpendicular, el desplazamiento y la ampliacién de
imagen); 2) ajustar los pliegues del documento (plegado en
media hoja, plegado en C, plegado en Z y plegado en Z de
media hoja); y/o 3) ajuste del corte de la hoja (plegado en
medias hojas). Una vez creados, los operadores pueden guardar
y seleccionar facilmente los perfiles desde la ventana de
propiedades de la bandeja.

o Utilice la herramienta de configuracién avanzada del papel
a fin de ajustar los par@metros del motor de impresion para
determinados papeles, de modo que cuando se seleccione
el papel de una bandeja, los parametros se apliquen
automaticamente al trabajo para conseguir la mejor calidad
de imagen. Entre los par@metros se incluyen los siguientes:
correccion de la curvatura del papel, ajuste de la temperatura
del fusor, ajuste de la velocidad del fusor, velocidad del papel
durante la transferencia, ajuste de la salida de transferencia
para el borde de salida, gjuste de la transferencia de voltaje
secundaria, ajuste de la transferencia de voltaje primaria
y ajuste de la corriente de transferencia primaria.

Documentacion técnica de la prensa de produccion Xerox® Versant® 3100
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Impresion de hojas extralargas (XLS)

En la Versant® 3100 puede imprimir en hojas largas de hasta
660 mm utilizando la funcion XLS estandar. De este modo
puede crear pancartas, anuncios, cubiertas de libros
horizontales en A4, calendarios y hojas de impresion largas.

Las especificaciones XLS incluyen:
e Velocidad de impresion: Hasta 9 ppm, modo a 1 cara solamente

o Gramajes de papel: Sin estucar: 52-220 g/m?; estucado:
72-220 g/m?

e Tamano de papel méaximo: 330,2 x 660,4 mm
e Area de impresion maxima: 323 x 654 mm

Para utilizar esta funcién, las hojas deben alimentarse desde
la bandeja especial del insertador de varias hojas (Multi-Sheet
Inserter, MSI) 5 y enviarse al destino de salida de la bandeja
de salida con desplazamiento o la bandeja superior del
alimentador de alta capacidad o la acabadora.

Impresion de hojas extralargas, con un tamafo méximo de papel de 330 x 660 mm

Documentacion técnica de la prensa de produccion Xerox® Versant® 3100
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MODULOS DE ALIMENTACION Y ACABADO

Las versatiles opciones de acabado de la prensa Versant® 3100 marcan la diferencia porque le permiten ofrecer

una amplia gama de aplicaciones para satisfacer las necesidades de los clientes y ampliar sus servicios.

MODULOS DE ALIMENTACION

La Versant 3100 viene de serie con tres bandejas de papel internas, un alimentador de bandeja bypass (MSI)
y los alimentadores avanzados de alta capacidad y gran tamafio.

o Tres bandejas internas: cada una con capacidad para 550 hojas de papel estucado o no estucado
de 52-256 g/m? desde 140 x 182 mm hasta 330,2 x 488 mm.

9 Bandeja especial (bypass): con capacidad para 250 hojas de papel de tamafio estandar, 98 x 146 mm
hasta 330,2 x 488 mm, disefiadas para su comodidad mediante la adicién de un punto de recogida de

material de impresion accesible para alimentar materiales de impresion estandar y especiales; impresion

a doble cara automatica en papeles hasta 350 g/m?. Alimentacién de hojas de formato largo (XLS) para
imprimir formato largo de 330,2 x 660 mm a 1 cara en materiales no estucados y estucados de hasta
220 g/m2.

e Alimentador avanzado de alta capacidad y gran tamafo (Adv OHCF): tiene una capacidad total

de papel de 4000 hojas de 330,2 x 488 mm en dos bandejas (2000 hojas en cada bandeja) con un tamafo
de papel minimo de 98 x 148 mm y un tamafo maximo de 330 x 488 mm. El gramaje recomendado es de

52-350 g/m2.
e Elestabilizador de papel evita que se descentre la imagen
e Cuatro ventiladores facilitan la alimentaciéon y mejoran la fiabilidad

e Elpunto de contacto/sistema del rodillo de liberacion mejora la manipulacion del papel y evita atascos
de alimentacion

e Recomendado para procesar grandes cantidades de papel
e Tamafio minimo ampliado hasta 98 x 148 mm con bandeja intercaladora para postales y sobres

Alimentadores dobles avanzados de alta capacidad opcionales: Se puede agregar opcionalmente
un segundo alimentador avanzado de alta capacidad (AHCF) al sistema para ampliar las capacidades

de alimentacién con dos bandejas adicionales. Este segundo alimentador enlazado conforma las bandejas

8 y 9 y alimenta diversos tamafios de papel, incluidos tamafos estandar y material de gran tamafio de

hasta 330,2 x 488 mm. Cada bandeja admite 2000 hojas de papel (de 90 g/m?). La amplitud de gramajes

admitidos es de 52-350 g/m?2.

Documentacion técnica de la prensa de produccion Xerox® Versant® 3100
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MODULOS DE ACABADO
Opciones de acabado Production Ready

Las versatilidad de las opciones de acabado le permite crear

con exactitud la prensa que necesita para su negocio. No se verd
obligado a elegir entre capacidad y funcionalidad. Con Versant®
podrd tenerlo todo: en linea y sin intervencién manual.

Las potentes opciones de acabado incluyen nuestra nueva

y versatil acabadora Production Ready, capaz de admitir mas
paginas, tamafios mdas grandes y gramajes mas altos. Las
opciones de combinacioén incluyen el insertador Xerox®, la
taladradora basica Xerox®, la hendidora Xerox® y la nueva
guillotina para ambos lados del papel Xerox® con un
componente de memoria para que su prensa Versant continGe
imprimiendo a toda velocidad. Afiada el médulo SquareFold®
Trimmer de Xerox® para crear automaticamente en linea
folletos a sangre con encuadernacién tipo rdstica.

Tamafos maximo y minimo de folletos con sangria
completa que se pueden hacer con las nuevas opciones
de acabadora Production Ready de Xerox® con realizador
de folletos, la hendidora y doble guillotina Xerox® y la
guillotina Xerox® SquareFold®.

Tamafo maximo de folletos a sangre

e Eltamano de papel més grande para la acabadora PR es el
mismo que para la prensa: 330 x 488 mm

e El corte més pequefio de la guillotina superior e inferior es de
6 mm tanto del encabezado como del pie

e El corte trilateral mas pequefio del médulo SquareFold Trimmer
esde 2 mm

e Elfolleto mas grande con acabado o con sangrado completo es
de 242 x 318 mm

Tamafo minimo de folletos a sangre

e Eltamano de papel mé@s pequefio para corte con acabadora PR:
194 x 257 mm

o El corte més pequefio de la guillotina superior e inferior es de
6 mm tanto del encabezado como del pie

e Elcorte trilateral mas grande del médulo SquareFold® Trimmer
esde 20 mm

e Elfolleto mas pequefio con acabado o con sangria completa es
de 108,5 x 182 mm

Documentacion técnica de la prensa de produccion Xerox® Versant® 3100
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Muestra la cadena de producciéon Production Ready de opciones para la Versant® 3100. Otras opciones incluyen
las opciones de acabado Xerox Partner DFA, el realizador de folletos Plockmatic Pro50/35 y GBC® eWire™.

7

1—MODULO INTERFAZ REDUCTOR DE CURVATURA (IDM) DE XEROX®

Funciones

Conecta el motor de impresion con las acabadoras en linea

Permite la comunicacién entre el motor de impresion y las acabadoras

Ajusta la altura de salida del papel y enfria el papel

Reduce la curvatura del papel a fin de garantizar hojas planas para el acabado

2

—INTERCALADORA XEROX®

Funciones e Inserta papel preimpreso o en blanco en los documentos impresos
e Gracias a su disefio innovador, que lo coloca al inicio, permite realizar otros acabados en las hojas insertadas,
como cortar, apilar, taladrar, plegar y grapar
Papeles 250 hojas

Tamano de papel

Minimo: 182 x 148 mm
Maximo: 330,2 x 488 mm

Gramaje del papel

No estucado: 75-300 g/m?
Estucado: 120-300 g/m?

3—GBC® ADVANCEDPUNCH™ Pro

Funciones

e Ofrece taladrado en linea para todos los estilos de encuadernacién con troqueles modulares intercambiables

e 12 tipos de troqueles de taladrado admiten estilos de encuadernacién cominmente usados como peine,
espiral, alambre, anillo, ProClick® y VeloBind®

Tamano de papel

Admite 10 hojas de tamano fijo (A5—-A3)

Gramaje del papel

e No estucado: 75-300 g/m?
e Estucado: 120-300 g/m?

Detalles
adicionales

Un practico panel de control muestra la siguiente informacién: tipo de troquel y recuento de ciclos,
conexion/desconexién, bandeja de virutas llena, posicién de la bandeja de virutas, posicién del troquel,
alerta de puerta frontal, atasco de papel y acceso a gjustes.

Documentacion técnica de la prensa de produccion Xerox® Versant® 3100

Pagina 18



4—APILADORA DE GRAN CAPACIDAD (HCS) XEROX®

Funciones e Desvia la salida a una bandeja apiladora de alta capacidad con un carro mévil o envia la impresion
de prueba o las hojas d la bandeja superior
e Ideal para tiradas de produccién largas
Papeles e Hasta 5000 hojas en la bandeja principal de papel A4 de 180 g/m?

e Hasta 500 hojas en la bandeja superior

Tamaho de papel

e 203 x 182 mm
e 330 x 488 mm

Gramaje del papel

64-350 g/m?

Gramaje del papel

Es posible concatenar dos unidades para duplicar el volumen de apilado a 10.000 hojas

5—HENDIDORA Y DOBLE GUILLOTINA XEROX®

Funciones

e Corta 6—25 mm del encabezado (parte superior) y el pie (parte inferior) de las hojas
e Realiza corte a sangre cuando se realiza un corte trilateral con la guillotina Xerox® SquareFold®

Tamado de papel
para corte de
hojas a doble cara

e Minimo: 194 x 210 mm
e Maximo: 330 x 488 mm

Tamano de papel
para corte de
folletos a doble
cara

e Minimo: 194 x 257 mm
e Maximo: 330 x 488 mm

Gramaje del papel

e No estucado: 52-350 g/m?
e Estucado: 106-350 g/m?

Detalles
adicionales

e Se utiliza para la creacién de folletos de hasta 30 hojas/120 paginas

e Se configura con el médulo SquareFold Trimmer de Xerox® para el corte con sangrado completo

e Contiene un médulo de memoria intermedia que maximiza la productividad del motor de impresién
e Afade hasta cinco hendidos pico o valle personalizables en una hoja

6—MODULO DE PLEGADO EN C/Z DE XEROX® (OPCIONAL PARA ACABADORAS PRODUCTION READY)

Funciones

e Produce hojas con plegado en C o plegado en Z en papel Carta (o A4)
e Produce plegado en Z para planos técnicos en papel A3/B4

Tamano de papel

e Plegadosen CyenZ: A4
e Plegado en Z de planos técnicos. A3/B4

Gramaje del papel

No estucado: 64-90 g/m?

Detalles
adicionales

El plegado en Z para planos técnicos, también denominado "plegado en Z de media hoja", pliega el papel
A3/B4 y reduce la hoja a tamafo A4.

Documentacion técnica de la prensa de produccion Xerox® Versant® 3100
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NO SE MUESTRA: ACABADORA PRODUCTION READY DE XEROX®

Funciones e Produce conjuntos grapados con grapadora de longitud variable
e Proporciona opciones de grapado simple o doble
e Capacidad para 100 hojas

Tamano de papel | ¢ Minimo: 182 x 146 mm
para grapado e Maximo: 297 x 432 mm

Tamadho de papel | ¢ Minimo: 148 x 146 mm
para apilado e Maximo: 330 x 488 mm

Gramaje del papel | e No estucado: 52-350 g/m?
e Estucado: 72-350 g/m?

Detalles e Contiene un reductor de curvatura bidireccional integrado para producir una salida plana
adicionales e Apila 3000 hojas mds una bandeja superior de 500 hojas

7—ACABADORA PRODUCTION READY CON REALIZADOR DE FOLLETOS XEROX®

Funciones Ofrece el mismo conjunto de funciones que la acabadora Production Ready y ademds crea folletos
grapados de hasta 30 hojas (120 paginas impuestas a 90 g/m?)

Tamano de papel | ¢ Minimo: 194 x 257 mm
e Mdaximo: 330 x 488 mm

Tamaidos folletos | ¢ Sangria completa minima/mas pequena: 108,5 x 182 mm
acabados e Sangria completa maxima/mas grande: 242 x 318 mm

Gramaje del papel | ¢ No estucado: 60-350 g/m?
e Estucado: 106-350 g/m?

Detalles Apila 2000 hojas en la bandeja de apilado mas 500 hojas en la bandeja de recogida superior
adicionales

NO SE MUESTRA: ACABADORA PRODUCTION READY PLUS DE XEROX®

Funciones e Proporciona las mismas funciones que la acabadora Production Ready de Xerox®
e Agrega un modulo de transporte que posibilita la conexién con dispositivos de acabado de terceros

e Entre las opciones de acabado disponibles se incluyen el realizador de folletos Plockmatic Pro50/35
y el sistema de encuadernacion GBC® eWire™

Tamano de papel | ¢ Minimo: 182 x 146 mm
para grapado e Maximo: 297 x 432 mm

Tamano de papel | ¢ Minimo: 148 x 146 mm
para apilado e Maximo: 330 x 488 mm

Gramaje del papel | e No estucado: 52-350 g/m?
e Estucado: 72-350 g/m?

Detalles Apila 2000 hojas en la bandeja de apilado mas 500 hojas en la bandeja de recogida superior
adicionales

NO VISIBLE: TALADRADO BASICO DE XEROX® (OPCIONAL PARA ACABADORAS PRODUCTION READY)

Funciones Taladrado de 2 y 3 orificios, 2 y 4 orificios y 4 orificios de estilo sueco

Tamario de papel | e 2 orificios: 297 x 431,8 mm

e 3orificios: 254 x 182 mm

e 4orificios: 267 x 182 mm

e Tamafo minimo de hoja: 203 x 182 mm

Gramaje del papel | Admite materiales estucados y no estucados de hasta 220 g/m?
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8—MODULO XEROX® SQUAREFOLD® TRIMMER (OPCIONAL PARA LA ACABADORA Y REALIZADOR DE FOLLETOS

PRODUCTION READY)

Funciones

e Recibe los folletos del realizador de folletos, crea catalogos acabados planos con la apariencia del borde
encuadernado de un libro, y elimina el efecto de escalonamiento con un recorte trilateral profesional de
hasta 120 paginas (30 hojas)

e Corta 2-20 mm del borde de la cara del folleto

e Se utiliza con la hendidora y doble guillotina Xerox® para el acabado de folletos con sangrado con la
acabadora y realizador de folletos Production Ready

Tipos de papel

Admite materiales estucados y no estucados de hasta 350 g/m?

NO SE MUESTRA: REALIZADOR DE FOLLETOS PLOCKMATIC PRO50/35

Funciones Produce folletos de hasta 35 o 50 hojas (dependiendo del modelo)
Detalles e Opcionales: guillotina con giro, hendido y corte con sangria (RCT), alimentador de cubiertas (CF50/35),
adicionales guillotina trilateral (TR50/35) y plegadora a escuadra (SQF50/35)

e Requiere la interfaz de la acabadora Production Ready Plus de Xerox® con acabadoras de otros fabricantes

Tamano de papel

e ConRCT: 206 x 275 mm hasta 330 x 457,2 mm
e Sin RCT: 206 x 275 mm hasta 320 x 457,2 mm

Gramaje del papel

e No estucado: 64-300 g/m?
e Estucado: 105-300 g/m?

Tamaiho
de folletos

206 x 137,5 mm hasta 320 x 228,6 mm

NO SE MUESTRA: GBC® EWIRE™

Funciones

Sistema automatico de encuadernacién en linea que utiliza la encuadernacién tradicional con alambre
twin loop de libros y calendarios en tamafno Carta y A4

Tamado de papel

A4 (297 x 210 mm)

Gramaje del papel

75-300 g/m?

Detalles
adicionales

Requiere GBC AdvancedPunch™ Pro y la acabadora Production Ready Plus de Xerox®
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La exclusiva combinacion de la gama Versant® de calidad de imagen insuperable,
flexibilidad en cuanto a soportes de impresion y automatizacion de flujos de trabajo
de la gama Versant alcanza su maxima expresion en la prensa Versant 3100.

LA VENTAJA DE LA AUTOMATIZACION DE VERSANT®

/ I La prensa Versant 3100 lleva a su maxima expresion la ventaja de la automatizacién de la gama
Versant. Las revolucionarias tecnologias basadas en la creativa innovacién de Xerox se combinan
con un Unico objetivo: proporcionar la méaxima productividad sin sacrificar la calidad, el control
o la funcionalidad.

v

MAS RENDIMIENTO

El ciclo de trabajo mensual mejorado de 1,2 millones de impresiones, la avanzada tecnologia
de fusion, el médulo de enfriamiento del motor y la gran flexibilidad en cuanto a soportes de
impresion, asi como la impresién automatica a doble cara incluso en los soportes y sustratos
de mayor gramaje, hacen de la prensa Versant 3100 una solucién potente y sofisticada.

=

MAS CALIDAD DE IMAGEN

La impresionante tecnologia con resolucion Ultra HD es solo el principio. Nuestro extraordinario
Full Width Array hace posible la automatizacién casi total de practicamente cualquier par@metro
de calidad, desde la calibracion del color hasta el registro, la transferencia de imagenes, la
uniformidad de la densidad o la alineacion de la imagen en el material de impresion entre otras
muchas opciones. Los procesos cerrados sin intervencién de un operador garantizan la uniformidad
del color y una calidad de imagen constante en cada una de las tiradas.

MAS VERSATILIDAD

Las versatilidad de las opciones de alimentacion y acabado le permite elegir con exactitud
la prensa Versant que necesita para su negocio. No se veré obligado a elegir entre capacidad
y funcionalidad. Con Versant, podra tenerlo todo, en linea y sin intervencién manual.

mmmd
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0]0) MAS RESULTADOS

Una productividad que le ayuda a ahorrar tiempo y aumentar beneficios, gracias a un extraordinario
nivel de automatizacién y calidad de imagen. Esa es la ventaja de la automatizacion de Versant.
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CAPTE NUEVOS NEGOCIOS

Disfrute al instante de una alta calidad y de la capacidad
de crear aplicaciones de alto valor. Capte nuevos negocios,
aumente margenes y forje una reputacion de excelencia con
impresiones precisas y espectaculares.

MEJORE EL TIEMPO OPERATIVO Y LA FUNCIONALIDAD
EN LINEA

Reduzca el volumen de residuos y maximice el tiempo operativo
con una calibracién del color y una alineacion de la imagen en
el material de impresion totalmente automatizadas, ademas
de una amplia gama de opciones de acabado en linea.

IMPRIMA A MAXIMA VELOCIDAD EN UNA AMPLIA
GAMA DE MATERIALES

Imprima a suméaxima velocidad de 100 ppm en materiales

con gramajes de entre 52 y 350 g/m?, y abarque mas tipos de
trabajos con la posibilidad de imprimir en sobres, formato largo
de 660 mm, o materiales de poliéster, sintéticos, con textura,
coloreados, personalizados o combinados.

Conozca la prensa Xerox
Versant” 3100

Avance. Automatice. Haga mas

Xerox

FACIL DE USAR, AUTOMATIZADA Y PRECISA.

La tecnologia de registro preciso de produccion (PAR) le permite
obtener un registro preciso desde la primera hasta la Gltima
impresién de la tirada, con retirada automéatica de hojas tras

un eventual atasco y tres modos automatizados de produccién
para adecuarse a las necesidades concretas sin necesidad de
realizar una configuracién complicada.

MEJORE SUS MARGENES. AUMENTE SUS BENEFICIOS

Haga crecer su empresa con la prensa mas avanzada de la
gama Versant®. La prensa Xerox® Versant 3100 le ofrece todo
lo que necesita en una solucién de impresion para produccién
de alto volumen. Gracias a su velocidad, alineacién optimizada,
tecnologias de calibracién del color y opciones de acabado
robustas, podra responder con confianza al cambiante mercado
de impresion.

Inférmese y conozca con detalle las opciones en www.xerox.com/versant3100.
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